


Do 2o 2o 2o 2o 3o o B 3 B B n Do Do Do Do o Do Do 2o 2o

Inhalt

Geschichte
Gegenwart
Gegenstand der ¢,
Produkte und Dlenstlelstungen
Weltweite Umsetzung

= =

Realisierung
Kontakte

, e, ' Parther
Produktlonsstandort

Zertifizierung
Messtechnik
Umstellvorrlchtungen

‘ x_ Zurigenvorrichtungen
Tt x ot o und” kbmplette Kreuzungen
T L “ E
B £ X Y und ﬂ‘élgen

Konstruktlonsarbelten
Serwce und Schulung
: -. Reprotfilierung

L. von Sch|enen unter Flussmittel

Schlelfen von Schienenriffeln




Geschichte

Die . * Th_ .. _ ’dls.ist‘ein Unternehmen mit einer langen

Tradition im Maschinenbau, die bis in die . = A, 1830er Jahre

. A" .. Seit'1912 als der Vorstand des -, . .. " _ " . ¢,

dem Stadtrat den Kauf der Fabrik vorschlug, ist die r” . * h_ |

YT .., _ . . Yoein fester Bestandteil des E, , . . . . o n.-

Verkehrs in Prag. Am 1 April 1994 wurde die Umwandlung der
~_,. ' ,podhik hl. m. Prahy, a.. beschlossen und eine

Aktiengesellschaft unter dem Firmennamen r . ' R ... _ 1.

as6, ... A,




Gegenwart

r’'. ‘ ... . 'dls. hat in den letzten Jahren eine erfolgreiche
Umstrukturierung durchlaufen und konnte dank  massiver
Investitionen in den Maschinenpark de . 7. ., _"

steigern und hervorragende  wirtschaftliche  Ergebnisse erzielen .
Wir modernisieren schrittweise unseren CNC-
Werkzeugmaschinenpark, haben in  einen
investiert und bauen eine neue Halle, um unsere

, -

. _zu enweitern, . eWir investieren auch in das

Arbeitsumfeld  unserer Mitarbeiter : Die Produktionshallen  haben

neue energiesparende Beleuchtung erhalten und auf den « ¢

aller + .’ ¢, 'haben wir eine Photovoltaikanlage installiert . Unser
Ziel ist es, ein modernes Maschinenbauunternehmen in Prag zu
sein, das alle Produkte und  Dienstleistungen N\ den
T, tx .t _modemer ‘T . ‘' x ' ‘ anhietet, "nicht

nur in Prag und der Tschechischen Republik, sondern auch im

Ausland .6




Gegenstand der ¢

o
Die "~ ‘ , , . . ¢, llegt, in der Entwicklung und Produktion von Gleiskonstruktionen und
Umstellvorrichtungen Aden = . ‘' x ' .. ‘h._. . _  bietet ‘zudem einen
umfassenden  Service | A~ R . an, der_durch weitere -~ ¢, _ , wie
.. Sx ot mit” flexiblen Weichenzungen in verschiedenen | . . A_.  nach_
Kundenwunsch, Weichenheizung, S, ¢ und, wejtere, Maschinenbauprodukte

¢ wird . Das eigene Entwicklungsteam
Bereich des Stadt - und Vorortschienenverkehrs
- »

. .um cdiverse, "Reparaturen

E. und,

und Austauscharbeiten direkt

Tradition seit den 1830er

Jahren

Entwicklung und Produktion

von Schienenstrukturen

ist in der Lage, auch komplexeste Probleme

vor

im

. N’, _eine Flotte mobiler

Ort

Umstellvorrichtungen

X

1

Aden

Weitere Leistungen
Engineering , Produktion und
Entwicklung



Umstell -

vorrichtungen
A spitzbefahrene
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Tschechische Republik

Lettland
Neuseeland

Griechenland

Schweden

Umsetzung

Belgien

Estland

Ungarn

Slowakei

Schweiz

Italien

Deutschland

Serbien

Tunesien



Realisierung




Realisierung




ISierung

Real




060

060

Kontakte

Finanzdirektor Verkaufsdirektor

+420 283 112201

+420 283 112204 +420 283 11220

060
060

robert .masarovic@pstroj .cz jiri . dedek@pstroj .cz kolar@pstroj .cz

Petr Kahoun R

Produktionsleiter

+420 283 112282 +420 283 11228 +420 778 962 089

kahoun@pstroj .cz kulhanek@pstroj .cz jan .novacek@pstroj

060
060

Leiterin der Personalabteilung Rechtliche Vertretung Medienvertreter

+420 283 112340 +420 728 820 396 +420 724 101396

060
060

person@pstroj .cz schranka .duvery@pstroj .cz media@pstroj .cz

Leiter der Service - Abteilung

.Ccz

06D

060

Technischer Direktor

+420 283 112275

bloscica@pstroj

Einkaufsleiter
+420 283 11224

vanek@pstroj .cz

.Cz
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Estland und Lettland

www.maksmi.ee

Peterburi tee 46
Harju county
11415 Tallinn

Ruudo Liis
+372 5091144

ruudo@maksmi.ee

Austr alien
YARRA TRAMS
Www.yarratrams.com.au

E- Gate b Footscray Road Melways
Map 2E

C1 West Melbourne

VIC 3001

Massoud Majidi
+61 412 366 230

massoud.majidi@yarratrams.com.au

Tunesien
Lassad Bouzguenda

sl s~

Essafa
Appt. A22 b Ennasr Il
2037 Ariana

Lassad Bouzguenda
+216 22 788 888

lassad.bouzguenda@free.fr

Deutschlang
Mahn Bahntechnik GmbH
www.mahn - bahntechnik.com

Eichenriede 9
31311 Uetze

Manfred Mahn
+49 172 7522270

manfred.mahn@mahn - bahntechnik.com

Russland +

T ox
MT b Transkomplekt Ltd.
www.mt - tk.by

n

‘ Borisov, Dneprovskaya str., 58
222519 Minsk

Nikolai Sobol

+375 29 863 36 99

nikolai@mt - tk.by
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Zertificierung

Certifikdt Certifikdt Certifikt Certifikgt

Ter cotfht oy s
£ Praiski strojifma a.s. Pratskd strojirna a.s.
Praisk strojirna a. s Prazska strojima a.s.
Mhadoteslavikh 158, 190 17 Praha 9 et

Miadobolesiavk 133,190 17 Prab 9 Vi,

Miadebolesiaski 133,190 17 Sraha § - Vinof, Gk republika

[P m— - - - e it - -
1S0 37301:2021
i 150 45001:2018
Ot e, v st cosIhM g o et il
~ Mavrhovanl, vvobs " jopeh Nvthorén, virobs, montal a renovace amusiovich kemirakel, wtetné feich
Prisluensivi ocelonych Konatrukei a syatms pro ovidind vjmén isubenstl, ocelovich konstrukel 3 systéeud pro ovtidin vimin. Wrosa »
Siilufenst, ocelovyeh Konstrukel a systémd pro ovsdsnl vimdn. catovich Konstrukci » systémd peo ovdiel v, Vyroba a renovace nahradnich diks pro tramvae. resouace nibeadnih di pro tramsin
Obrdbini ki Obdbini ko,

Viroha  renovace nshradich d o tramvaie. Vyrosa  remavace nshradnich a0 pe ramviae.

Obrabén kovi.

EN ISO 3834- 2 und das
Umweltschutzsystemzertifikat ISO
sl lsx " ¢ Fas legt
der Produktion und ein positives

Rekonstruce tramvajovych surkhi

- C x o + .- - : e
¢y ; T
Arbeitsschutzmanagementsystem

o ” 5
45001:2018 in unsere ¥ ¥ == BNE... o
Unternehmensprozesse integriert. FE)  0oM:2013 sra, Teickd mpsken OV oot
Im Jahr 2021 wurde unser - o ’ s sumace v s 121

Unternehmenin das  Avetta - e e RO Zulassung J  INTERNATIONAL
System aufgenommen, ein System

CERTIFIKAT rdes e INSTITUTE OF WELDING

Oprévnéni ke svafovani

zur Bewertung der Einhaltung von ol orszsc TR . S ————
Sicherheits - und Praﬁkastm‘lmaas
= POyl G i o st
Arbeitsrisikoanforderungen A 22150 17 Praha 8 - Vinor
o S 5 oo c o s e . "m,f,","“"‘i witd bescheingh dass e3 in einer Betrsbaprifung de Eignung gem 1SO 3834 Part 2:2021
¢ &sN EN 150 382:;2‘ 2022 Schrift VDV 609 06/2020 P S T b i 0 e

Markt genutzt wird. Wir besitzen et
. X : y - - sv.mw..w;:" :mlwyc" 'uoz lw)onnnlvnlu

Verbands der

Transportunternehmen der
Tschechischen Republik, des Homore, 02022025 MW

[
Zortfkats-Nr 2022 745 0003

Gag bis: 30.08.2023

Zerdgienungsstote 19000 Prana €

> S O o 5 os o B e o i Puamast opervrdnida: 15, 01. 2024 t 581 - Cosslchat S
Hannover und nicht zuletzt ein o [,’:niﬁ«fvef‘; oz mmﬁ}}m
Zertifikat nach 1SO 37301. \ 3 RS 2 e

Vi
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etéblie}tes
metrologisches System

w . U ' N . J . /\,
Kontrolle der

deohI irﬁ Rahrﬁen der
Maschinenbauproduktion

als auch im Rahmen der
; - C oy 7 o

C A !
und Wartungsarbeiten.
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Umstellvorrichtungen

spitzbefahrene Umstellvorrichtung VSP- 1 K spitzbefahrene Umstellvorrichtung VSP-12 K

| ] \ E i

off

e /11T

stumpfbefahrene Umstellvorrichtung VS-21  Umstellvorrichtung  VSP-20, A ~ ., _ . Schulung , Service und Wartung

J



Automatische

Umstellvorrichtung VSP- 1- K

=

Die Umstellvorrichtung VSP -+ N
mechanische Umstellung der Welchen mlt

ausgelegt.

VSPE, T . Lo .. LT
‘ X ‘ = t

’ ‘ - 7

EN 61568) ur;d' wéisi eﬂiné Iénge Lébensdaue} Bei
minimalem Wartungsaufwand auf.

= = =

und dle Anforderungen der einzelnen Kunden
angepasst werden.

Sicherung:

o durch die Anpresskraft der Stellstange in
beiden Endlagen

o Verriegelung der Stellstange in beiden
Endlagen

o Signalisierung der Endlage beider

o Signalisierung des gesperrten Umstellbefehls
beim

o verformungsfreie Zwangsumstellung
N

o optional umfasst das Weichensystem
o . 'femp‘eratur‘lm
Welchenstellsystem 'und andere Optionen,
nach Wunsch des Betreibers)

Elektromagnetischer

Antrieb  EMP 44,

Elektrohydraulischer

Antrieb  EHPR 41.




Automatische
Umstellvorrichtung

VSP- 1- K

Beschreibung

1b Erdkasten 2 b Erdkastenabdeckungs

3 - Patentierter Umstellmechanismus ZK -75
4 b Stellstange  5b° . A, . ...
6 - Elektromagnetischer Antrieb EMP -1 1 |
DD- 100 oder Elektrohydraulischer Antrieb EHP - 40
7-~¢e,, , .. -100 «
U -
Alle verwendeten Materialien garantieren eine hohe

= 5

o

©° ~ a " 5 - - C + - ~ N - . T J N
und anderen Informationen ausgestattet werden, die
mit dem automatischen Diagnosesystem
kommunizieren.

Technische Parameter

Mindestspurweite 1000 mm

Zungenaufschlag 36 bis 75 mm

Anpresskraftkraft des Federmechanismus 1,3 bis 2,2 kN

Verbindung der Stellstange zur Zunge je nach Weichentyp

Stellkraft an der Stange ca. 5 kN

Mindest - Umstellmoment 150 bis 250 Nm

Stellzeit (einstellbar) 0,6 bis1,5s

Betriebsspannung des  elektromagnet .Antriebes 600 / 750 V DC

Betriebsspannung des  elektrohydraul . Antriebes 600 /750 V DC
110 V AC 60 Hz,230/400 V AC

Betriebsstrom bei 600 V DC max. 10,5 A

Steuerspannung (steuerfreie Positionssensoren) 24V DC

Max. Achslast auf Erdkastenabdeckung 12000 kg

Gewicht der Erdkastenabdeckung 70 kg

Gesamtgewicht ca. 630 kg

376
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Automatische
Umstellvorrichtung VSP- 12- K

Die Umstellvorrichtung VSP -12 . = A U
mechanische Umstellung der Weichen mit

c e e e A U
vsP-12, T . L. . SRR

[ ‘
‘ - 7

de
1
d

eine lange Lebensdauer bei minimalem
Wartungsaufwand auf.

Der Hauptvorteil dieser Umstellvorrichtung ist die
Kombination der niedrigen Einbautiefe (nur 170
mm) und ein langer Aufschlag der Weichenzungen
(bis zu 100 mm).
S |
Zweikastensystem hergestellt b abnehmbare Box -
Module (mechanischer oder elektrohydraulischer
Antrieb) mit variablen Leistungsanforderungen b
600V DC, 750V DC, 400V AC, 230V AC, 110V AC 60Hz
oder 24V DC.

Sicherung:

o durch die Anpresskraft der Stellstange in beiden
Endlagen

o Verriegelung der Stellstange in beiden
Endlagen

o Signalisierung der Endlage beider

A VN
o Signalisierung des gesperrten Umstellbefehls
beim
R A S
o verformungsfreie Zwangsumstellung
: r > - . ‘ * + ~ o . + .
o optional umfasst das Weichensystem
- N . 0 1 t
°, .. ... ,Temperaturim
Weichenstellsystem und andere Optionen, nach
Wunsch des Betreibers)




Automatische
Umstellvorrichtung VSP- 12- K

max. 60°
Beschreibung
Die Umstellvorrichtung VSP - 12 K besteht aus dem : ‘ ‘ i 1
Weichenkasten ZZKP - 100- RO, der wasserdichten & & o & il 1 (_A‘H;
separaten elektro - hydraulischen Einheit JH - 3-400 - M 8 o i : ‘ 5 - HH Flﬁ:ﬁ:\\ }43
. ..., .. .a...und T ——n| it s e
A M A I — ® i ~

/\! o 1
Zunge (Variante A) oder mit der Sicherung der
Auffahrkraft der abliegenden Zunge (Variante B)
S . 100 220
einer offenen Leitung oder in einem eingebetteten
Kasten mit Drainage und einer Abdeckung mit einer
max. Belastung von 12 Tonnen geliefert werden.
. v = - ‘ -F]

850

P

I
{Ep
{1

Weichensystem“mit Diagnoseeleménten, um den
5 0 :

dem Steuersystem sein Maximum aufzuzeichnen, in
Zusammenarbeit mit dem Steuersystem die Stellzeit

zu messen, die Temperatur im Weichensystem zu
” 4 . ;

i

L R TR
Wunsch des Betreibers.

479
430+1
T ]
576
- %34 ~~ 550

Technische Parameter

Mindestspurweite 1000 mm
Zungenaufschlag 36 bis 100 mm
Stellstangenanschluss  an der Zunge je nach Weichentyp
Stellkraft an der Stange ca. 5 kN
Mindest - Umstellmoment 10kN + 30 %
Anpresskraft des Federmechanismus 1,3 bis 2,2kN
Manuelles Umstellmoment 150 bis 250 Nm
Stellzeit max. 1,2 s
Betriebsspannung 600V DC, 750V DC,
400V AC, 230V AC, 110V AC 60Hz
Steuerspannung  (steuerfreie Positionssensoren ) 24V DC

o
N

ERTTI Y

max. 120
max. 100

T _EH)

.
:

il Y il

982




Manuelle
Umstellvorrichtung VS- 20

Die Umstellvorrichtungvs -x I 7 A T
der Zungen von stumpf befahrenen Weichen in der
Endlage ausgelegt. Die Standardeinstellung sichert
die Zungen in der durch die letzte

©ox 1 ’ v ‘

A o
_u-‘x\o">",-'>,‘.-o (ﬂ"‘-
T N T,
e e s e T T,
VS- 20 ist umweltfreundlich, garantiert eine

B o
Lebensdauer bei minimalem Wartungsaufwand auf.

A -Zungen - Weichen in zwei Varianten,
= . il ' . X G 1 il

geliefert werden.

Die Umstellvorrichtung VS - 20 kann optional um
einen Set von Sensoren zur Signalisierung der
Zungenposition erweitert werden.

Sicherung:

a) Umstellfunktion durch die Anpresskraft des
Federmechanismus in der Endlage der Zungen

by~ AT T
Federmechanismus in der vorgegebenen Endlage
der Zungen




Manuelle

Umstellvorrichtung VS- 20

Beschreibung

1b Erdkasten 2 b Erdkastenabdeckung
3 - Patentierter Umstellmechanismus Z -71
4 b Stellstange 5-«v¢.,, .. -108 «
S tooe, oo T -Setmit

= =

Alle verwendeten Materialien garantieren eine

Technische Parameter

Mindestspurweite
Zungenaufschlag
Anpresskraft des Federmechanismus
0,85 bis 3,17 kN (Umstellfunktion)
Anpresskraft des Federmechanismus
I ®7°x
Verbindung der Stellstange mit der Zunge
je nach Weichentyp

1000 mm
36 bis 70 mm

Manuelles Umstellmoment

Max. Achslast auf der Erdkastenabdeckung
Gewicht der Erdkastenabdeckung
Gesamtgewicht

12 000 kg
58 kg
ca. 250 kg

AL

170 bis 420 Nm
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Manuelle
Umstellvorrichtung VS-21

o

Die Umstellvorrichtung VS - s AN 't
der Zungen von stumpf befahrenen Weichen in der
Endlage ausgelegt.

VS- 21 ist umweltfreundlich, garantiert eine

C € = 1
Lebensdauer bei minimalem Wartungsaufwand
auf.
Sicherung:
o durch die Anpresskraft des Federmechanismus
in der Endlage der Zungen,
o die Umstellvorrichtung kann mit

werden.




Manuelle
Umstellvorrichtung VS- 21

Beschreibung
1b Erdkasten 2 b Erdkastenabdeckung
3 b Patentierter Umstellmechanismus Z -60
4 b Stellstange 5b, _x "' e, , .
oooe, .. T -Setiit |
verwendeten Materialien garantieren eine hohe

& )

s
” ‘

Béhhstre&l(e.u

Technische Parameter

Mindestspurweite 1000 mm
Zungenaufschlag 36 bis 60 mm
Anpresskraft des Federmechanismus max. 4 kN
Verbindung der Stellstange mit der Zunge

je nach Weichentyp
Manuelles Umstellmoment 100 bis 250 Nm
Max. Achslast auf der Erdkastenabdeckung 12 000 kg
Gewicht der Erdkastenabdeckung 40 kg
Gesamtgewicht ca. 200 kg

180
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Umstellvorrichtung VSP- 20

Die UmstellvorrichtungvsSp  -x I 7 A '
mechanische oder manuelle Umstellung der

Eﬁdlage éu‘sdeleg}. q I : ¢ k\_ﬂ [T

Sl

VSP- 20 ist umweltfreundlich, garantiert eine
Lebensdauer bei minimalem Wartungsaufwand auf.
Das Umstellungssystem kann auch in der
A.. , . :Zungén - Weichen in zwei

‘ I ’ ‘

angeordnet, geliefert werden.
Das Einstellungssystem kann optional um einen Set
von Sensoren zur Signalisierung der Zungenposition
erweitert werden.

Sicherung:

o durch die Anpresskraft des Federmechanismus
in der Endlage der Zungen

o die Umstellvorrichtung kann mit
Positionssensorender

Elektromagnetischer  Antrieb EMP- 44. Elektrohydraulischer ~ Antrieb EHP 41.




Umstellvorrichtung VSP- 20

o
Beschreibung b
1b Erdkasten 2 b Erdkastenabdeckungs
3 - Patentierter Umstellmechanismus ZK -75
4 b Stellstange 5b° . A, . .. I
6 - Elektromagnetischer Antrieb EMP - 44 mit \E_
7-« ¢ ., . -1006oder Elektrohydraulischer Antrieb F?; — =t L
0 o ) B 1 y Mmoo £ I — — ] e 3
Alle verwendeten Materialien garantieren eine hohe o %
- B 5 . 50 & :
700
CTIT TR AT T
L= F !:
.. . . o = )
" .- - - < = 1 ]
. LEL. . . o NENNNNRN Y B o
. N N I ) LA A bl . bl H
Weichenstellsystem und anderen Informationen BRSNS
ausgestattet werden, die mit dem automatischen o BR R R RN I o o
Diagnosesystem kommunizieren s S —
. ENACNENG H 1
R Y H
“p%gpﬁp%gmp N
Technische Parameter : PR & . N“‘“—— )
Mindestspurweite 1000 mm A 2y m‘?@nﬁm = ﬂh + l@_ lﬁ & [y
Zungenaufschlag 36 bis 70 mm 4 n&m;ananmphp T H
Verbindung der Stellstange zur Zunge je nach Weichentyp YT P anlw 7 ”,m”“m,ﬂ i |
Stellkraft an der Stange ca. 5 kN \\ 1 g—I z@ﬂv_—i‘az j J j:
Anpresskraft des Federmechanismus "1 kNR 1 N 7%;% m; “g“ﬁ‘;
Manuelles Umstellmoment 80 bis 350 Nm BN S S R 1 ©
Stellzeit 0,6 bis1,2s AR k i 2z
Betriebsspannung des  elektromagnet . Antriebes w Yy Tl i FH
600 / 750 V DC T T —
Betriebsspannung des  elektrohydraul . Antriebes = j E i
600 / 750 V DC J—w
110 V AC 60 Hz,230/400 V AC | ]
Betriebsstrom bei 600 V DC max. 10,5 A ‘@
Steuerspannung  (steuerfreie Positionssensoren ) 24 V DC T [T 1|

Max. Achslast auf Erdkastenabdeckung 12 000 kg
Gewicht der Erdkastenabdeckung 50 kg 1435
Gesamtgewicht ca. 450 kg




' ‘ A Zungenvorrichtungen Zungenvbrﬂéhtungen
" ' mit Federzunge mit auswechselbaren  Zungen

Beheizung

vorgezogene Zungenvorrichtungen Zungenvorrichtungen mit einer Zunge der Zungenvorrichtungen



Monoblock - Zungenvorrichtung

T

Monoblock -“ ., , _ .
und rechte Abzweigung hergestellt. Unsere spezielle
oder spitzbefahrene Weichen unter den
anspruchsvollsten Bedingungen der

oy [ X

Die hochentwickelte Konstruktion "ga‘rantiert ein hohes

~ il /\l X ‘ ) ) : X il . il X ‘ X 0
minimalem Wartungsaufwand. Monoblock
Zungenvorrichtungen sind ebenfalls

umweltfreundlich.

Vorteile:
o - ¢

N T s
- Cox 1 ’ v

oder in der‘At‘)zweiglzic‘htuné,.in Zusammenarbeit

mit einer manuellen oder automatisierten
Umstellvorrichtung der stumpf - oder
spitzbefahrenen Weiche.

S DR
einheitlicher Umstellvorrichtungen mit Stell - und
Minimale Wartungsanforderungen.

Einfache Bedienung durch Austausch der Zungen.

r oo




Monoblock - Zungenvorrichtung

L

Beschreibung : E ‘

Die Monoblock - Zungenvorrichtungen werden in ol <t Stellstangenachse

Standard - Rillenprofilen nach Kundenwunsch gefertigt V& o b C g
'(__s” 41 7 x 7 41 s ” 107" x 7 1L T ! =
Zungenvorrichtung besteht aus zwei halben
Zungenvorrichtungen, die mit Spurstangen gespurt
werden und verbunden sind. Der Zungenbereich wird aus
einem Stahlmonoblock hergestellt und mit einer
auswechselbaren Zunge verschraubt oder die Zunge wird

Spurweite
Zungenanfang

o

eiﬁensélﬁsthém‘rﬁenaén" .. . .
gesicherten Keil mittels Schraubverbindung befestigt. Die
LT .. JEC Lo T T s
direkte Befestigung an Schwellen geliefert und

R =100 m R =150 m

60R2, 60R1, 59R2, 59R1, 60R2, 60R1, 59R2, 59R1,

/\ Schiene 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 NT1 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 | 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 | 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 NT1, NT3 NTL NTL

X -

Federbefestioun ° e e et eIl 1000 | 1435 | 1000 | 1435 | 1000 | 1435 | 1000 | 1435 | 1000 | 1435 | 1000 | 1435 | 1000 1435 1000 1435
ederbefestigungssystem angepasst werden. Beide 4500 | 3400 | 3400 | 4500 | 4500 | 4000 | 4000 | 5000 | 5000 | 4660 | 4660 | 7000 7000 8500 8500

- 1 il t = 1

500 0 0 500 500 500 500 350 350 0 0 200 200 0 0

110 5|90 459018590181 90U 26/7U 187U @650 3§5014%85048%%5028%40261'405102|3 ®315[30 2175

13,2062 9| 10,8390 g [ 10,8390 g| 10,3938 9| 10,4869 g| 8,63229 | 8,8963¢g | 6,43059 | 6,45899 | 585959 | 585959 | 447879 | 4,48859g | 3,61969 | 3,6249 g
0 0 0 0 0 0 0 0

Heizungsschutzrohren aus Edelstahl ausgestattet. Die

500 130 130 500 500 130 130

0 280 280 0 0 200 200 650 650 280 280 800 800 1000 1000

500 310 310 500 500 200 200 350 350 310 310 200 200 200 200

1000 720 720 1000|1000 800 800 1000|1000 720 720 1200 1200 1400 1400

. 385 259 259 313 311 262 260 247 247 203 203 243 243 240 240
Technische  Parameter 413 279 279 326 329 271 273 253 253 209 209 246 246 242 242
Spurweite nach Kundenanforderungen gg ; ; 12 12 E E g g g g 2 Z Z-: 2-:
SIS MEE U E TR 208 244 244 163 236 166 196 101 145 132 132 70 101 57 82
Abzweigender Radius Standard 20m , 25m, 30m, 50m, 100m, 150m 2082 1707 1707 2045 | 2064 | 2037 2052 2527 | 2539 | 2303 | 2303 | 3519 3527 4255 2272

(Modifikationen nach genauen Projektanforderungen sind
vorhanden)

nur bei der Anwendung der elektrischen Heizung Typ VDV




1 X 1 ]

] + - AN * 5

mit Federzungen

- . X 1 I = t il 1
unter den anspruchsvollsten Bedingungen der

S .. “x Y  stumpfoder spitzbefahrene Weichen
/\ » T t 1 = 1

L T R > W«

A, .

Ian(jen Lebensdauer mit minimalem V\/artuﬁgsauﬁNand.
Alle Komponenten sind umweltfreundlich.

Vorteile:

o v 1 t Ty ¢

einer gerédeﬁ Richtung oder in Ak;zweigunésrichturig, in’
Zusammenarbeit mit einer manuellen oder

‘ ¢ = =

s0a5 © @ 88 0o . e o« . . v Oder
spitzbefahrenen Weichen.
o <L e . o BT
einheitlicher Umstellvorrichtungen mit Stell - und
/\ . X

o Minimale Wartungsanforderungen.




) ] =
’ X |

mlt Federzu ngen <|—<L>r Stellstangenachse

v* | a b_,_C

Beschreibung
)K . . o * ~ + < N .
Schienenprofil hergestellt.
)K = p

Spurweite
Zungenanfang

o N

wird vom Kunden fe’stg‘el‘eg‘t.
)K = A - o
oder andere).

t

60R2, 60R1, 59R2, 59R1, 60R2, 60R1, 59R2, 59R1,

- S A SS{ey [y sl 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 NT1 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 | 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 | 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 NT1, NT3 NTL NTL
5 S ° 8 e Spurweite 1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435
N o ¢ 4500 3400 3400 4500 4500 4000 4000 5000 5000 4660 4660 7000 7000 8500 8500
mit M24 - Schrauben. 500 0 0 500 500 500 500 350 350 0 0 200 200 0 0

L1U 5[00 4590185901219U0 267U #87U @650 2650148504865 0256402614 05102[3 2315[30 2175
13,0589 g [ 13,2062 g 10,8390 g 10,8390 9| 10,3938 9| 10,4869 g | 8,6322 g | 8,8963 g | 6,43059 | 6,4589 g | 585959 | 585959 | 44787 g | 4.48859 | 3,6196g | 3,6249g

‘ -

)K = .- y + - ~ +
Stahlblech mit M24 - Sc

500 500 130 130 500 500 0 0 0 0 130 130 0 0 0 0

0 0 280 280 0 0 400 400 650 650 280 280 800 800 1000 1000

. 500 500 310 310 500 500 400 400 350 350 310 310 400 400 400 400
Technische Parameter 1000 | 720 720 1000 | 1000 | 800 800 1000|1000 | 720 720 1200 1200 1400 1400
) 385 259 259 313 311 262 260 247 247 203 203 243 243 240 240
Spurweite nach Kundenanforderungen 213 279 279 326 329 271 273 253 253 209 209 246 246 242 242
Schienenprofil nach Kundenanforderungen 25 7 7 16 16 11 11 8 8 3 3 6 6 45 45
Abzweigender Radius Standard 20m , 25m, 30m, 50m, 100m, 150m = 229% 234 2i4 11633 2135:3 11626 11926 121 125 122 122 7‘2 181 ‘;;5 ‘;;5
(Modifikationen nach genauen Projektanforderungen sind 2059 | 2082 | 1707 | 1707 | 2045 | 2064 | 2037 | 2052 | 2527 | 2539 | 2303 | 2303 | 3519 3527 4255 4272

vorhanden) nur bei der Anwendung der elektrischen Heizung Typ VDV




mit auswechselbaren  Zungen

und einer langen Lebensdauer mit minimalem
Wartungsaufwand.
Alle Komponenten sind umweltfreundlich.

Vorteile:

o - ‘ - N ~ + ' B N . ‘ - " N ; X ‘ . * N .
in einer geraden Richtung oder in Abzweigrichtung, in
Zusammenarbeit mit einer manuellen oder

automatisierten Umstellvorrichtung der stumpf - oder
spitzbefahrenen Weiche.

ST e oo BT '
einheitlicher Umstellvorrichtungen mit Stell - und
o Minimaler Wartungsaufwand.

(o]




mit auswechselbaren

Zungen

Beschreibung
e o
hergestellt.
)K o o ~
M20x1,5 Sch

P

mit M24 - Scr; aubeh. :
Stahlblech mit M24 - Schrauben verschraubt

Technische Parameter

Spurweite nach Kundenanforderungen

Schienenprofil nach Kundenanforderungen

Abzweigender Radius Standard 20m , 25m, 30m, 50m,
100m, 150m

(Modifikationen nach genauen Projektanforderungen sind

vorhanden)

Schiene

Spurweite

\/*

|

Axis

_—

—

Stellstangenachse

Spurweite

Zungenanfang

R =15

0m

60R2, 60R1, 59R2, 59R1 NT1 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 | 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 | 60R2, 60R1, 59R2, 59R1 NT1, NT3 60R2, GOR:\"TF’IQRZ' SORL, 60R2, BURll\‘,T519R2, 59RL,
1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435 1000 1435
4500 4500 3400 3400 4500 4500 4000 4000 5000 5000 4660 4660 7000 7000 8500 8500
500 0 0 500 500 500 500 350 350 0 0 200 200 0 0
L1U 5[00 4590185901219U0 267U #87U @650 2650148504865 0256402614 05102[3 2315[30 2175
13,2062 g | 10,8390 g | 10,8390 g| 10,3938 g| 10,4869 g | 8,6322 g | 8,8963 g | 6,4305 g | 6,4589 g | 585959 | 58595 g | 4,4787 g | 4,48859 | 3,6196g | 3,6249g
500 130 130 500 500 0 0 0 0 130 130 0 0 0 0
0 280 280 0 0 400 400 650 650 280 280 800 800 1000 1000
500 310 310 500 500 400 400 350 350 310 310 400 400 400 400
1000 720 720 1000 1000 800 800 1000 1000 720 720 1200 1200 1400 1400
385 259 259 313 311 262 260 247 247 203 203 243 243 240 240
413 279 279 326 329 271 273 253 253 209 209 246 246 242 242
25 7 7 16 16 11 11 8 8 3 3 6 6 45 45
29 3 3 18 18 12 12 9 9 0 0 6 6 4,5 4,5
298 244 244 163 236 166 196 101 145 132 132 70 101 57 82
2082 1707 1707 2045 2064 2037 2052 2527 2539 2303 2303 3519 3527 4255 4272

nur bei der Anwendung der elektrischen Heizung Typ VDV




Vorgezogene
Zungenvorrichtungen

Vorgezogene Zungenvorrichtungensind | A
Einsatz unter den anspruchsvollsten Bedingungen
y ‘ X y pu
"Abzweuiglwmg éuégelégt. H‘

an SICheren Durchfahrten sanften und ruhlgen
ST ‘

minimalem Wartungsaufwand.

Anwendung:

er}o.rderlich‘eri Absta»nd‘ vor dér éigentlii:hen‘
Gleisabzweigung auf den entsprechenden
Abzwelg umzustellen Der Achsabstand der

’ o

’ c ’

Ranglerknotenpunkt (symmetrlsch verte|lt zur
A,

Rechts - und Linksknotenpunkt 120 mm. An dié

Abschnitt mit diesem vorgegebenen Achsabstand
an.

Vorteile:

o Sichere und reibungslose Durchfahrt in einer
geraden Richtung oder in
Verzweigungsrichtung, in Zusammenarbeit mit
einer manuellen oder automatisierten
Umstellvorrichtung der stumpf - oder
spltzbefahrenen Weiche.

) =

moderner elnheltllcher Umstellvorrlchtungen
mit Stell - |’ N,
o Minimale Wartungsanforderungen




